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Geen zaagblad biedt meer snijprestaties en flexi-
biliteit

Speciaal staal: Hooggelegeerd HSS-staal op 
tandkant, taai gereedschapsstaal op rug

Tandranden van volledig gehard materiaal 
zorgen voor onvergelijkbare snijprestaties en 
een lange levensduur

Werk sneller, langer en zuiniger met slechts één 
zaagblad

Normale vertanding
•	Zuiniger
•	Verbeterde veiligheid
•	Hoog verspaningsvermogen
•	Langere levensduur

Progressieve vertanding
•	Voor universeel gebruik
•	Hoge steek in het eerste zaaggedeelte voor gemakkelijk 

beginnen met zagen. Fladderen van dunne materialen 
wordt aanzienlijk verminderd.

•	Lage steek in overgebleven zaaggedeelte voor hoge 
zaagprestaties.

Aantal tanden per leng-
te-eenheid

Minimale/maximale 
tanden per lengte-een-
heid

Breedte (B) Dikte (H) Art.nr. VE 

18-32 st/inch 13 mm 0,65 mm 0603 301 13 10 / 50
24 st/inch 12,5 mm 0,63 mm 0603 300 13 10 / 50
32 st/inch 12,5 mm 0,63 mm 0603 300 133 10 / 50

HSS zaagblad Bimetall

Maximale materiaaldikte 2 mm
Lengte (L) 300 mm

Details/Applicatie/Toepassing

•	Gereedschapsstaal (hoog- en laaggelegeerd)
•	Bouwstaal (hoog- en laaggelegeerd)
•	HSS-staal
•	Roestvast staal
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